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Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Rahmengesteli 
der dem Oberbegriff des Anspruchs 1 entsprechenden 
Art. 

Rahmengestelle dieser Art dienen insbesondere 
dazu, zusammen mit anderen Bauteilen das Gehause 
eines Schaltschranks fur elektrische Anlagen zu bilden. 

An die technischen Anfonderungen eines derarti- 
gen Rahmengestells werden besondere Anfbrderungen 
gestellt Wegen der Vieffalt mGglicher Anwendungen 
mQssen die Rahmengestelle moglichst variabel aufbau- 
bar sein. um die fur den individuellen Einsatzzweck 
erforderliche Geratekonstellation optimal aufnehmen zu 
kOnnen. GleichermaBen muB das Rahmengesteli ins- 
gesamt eine mOglichst groBe Stabilitat aufweisen. da 
insbesondere durch eingebaute elektrische Gerate 
hohen Eigengewichts sowie durch von Hand zu betati- 
gende Schaltelemente, die teilweise erhebliche Betati- 
gungskrfifte erfordern, die mechanischen Belastungen 
eines Schaltschranks erheblich sind. Des weiteren ist 
es selbstverstfindlich stets das Ziel, die zu einem Rah- 
mengesteli zusammensetzbaren Bauteilederart auszu- 
gestahen, da6 diese mdglichst preisgOnstig in ihrer 
Herstellung sind und auf einfache Weise zu einem Rah- 
mengesteli ausreichend groBer Stabilitat auf einfache 
Weise zusammensetzbar sind. 

Rahmengestelle, die diesen Anfbrderungen Rech- 
nung tragen sollen, sind in vielfaftigen AusfQhrungsfor- 
men bekannt Gemeinsam ist all diesen, daB sie ISngs 
den Kanten des Gestells verlaufende vertikale StQtzen 
und waagerechte Holme umfassen, welche mit Eckver- 
bindern, die in die Enden der StQtzen und Holme ein- 
fOhrbare Schenkel umfassen, miteinander verbunden 
sind (vgl. beispielsweise die DE 36 08 984 A1 oder die 
DE 41 35 108A1). 

Zur Festlegung der StQtzen oder Holme an den 
Eckverbindern ist es zum einen bekannt, die Bauteile 
miteinander zu verschweiBen. 

Diese Art der Festlegung beinhattet jedoch die fol- 
genden Nachteile. 

a) Das VerschweiBen ist zeit- und damit kostenin- 
tensiv. 

b) Die Anwendung der VerschweiBtechnik setzt 
voraus, daB die Streben und Holme sowie die Eck- 
verbinder aus miteinander verschweiBbaren Mate- 
rialien bestehen. 

c) Die Bauteile kdnnen vor dem VerschweiBvor- 
gang nicht vollstandig mit einem Kbrrosionsschutz - 
beispielsweise einer Lackierung - versehen wer- 
den. 

Weiterhin ist es bekannt, die StQtzen und Holme mit 
den Eckverbindern zu verschrauben, wobei Qblicher- 
weise in den Eckverbindern eine Gewindebohrung 
sowie in den StQtzen bzw. Hoimen in zusammengesetz- 
tem Zustand mit den Bohrungen der Eckverbinder 



zusammenfallende Lochungen vorgesehen sind, in wel- 
che eine Schraube eindrehbar ist. 

Nachteilig bei dieser Art der Festlegung ist, daB die 
Fertigungstoteranzen klein gehalten werden mussen, 
5 da ein Eindrehen der Schraube nur dann mOglich ist, 
wenn die in den StQtzen bzw. Hoimen vorgesehene 
Lochung mit der jeweiligen in dem Eckverbinder vorge- 
sehenen Gewindebohrung genau Qbereinstimmt Des 
weiteren ist die Festlegung von StQtzen und Hoimen mit 
10 den Eckverbindern nicht mehr gewahrleistet, wenn sich 
eine Befestigungsschraube im Laufe der Zeit - bei- 
spielsweise unter Einwirkung auBerer Vibrationen - ein- 
mal lockern sollte. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, 
15 ein Rahmengesteli der eingangs genannten Art derart 
weiterzuentwickeln, daB eine einfache und dauerhafte 
Verbindung der StQtzen bzw. Holme mit den Eckverbin- 
dern mdglich ist 

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 wie- 
20 dergegebene Erfindung geldst 

Bei dem erfindungsgemaBen Rahmen weisen die 
Eckverbinder an den in eine Stutze oder einen Holm 
einfOhrbaren Schenkel eingearbeitete Bohrungen auf, 
die zumindest auf einer der angrenzenden Innenwan- 
25 dung einer aufgeschobenen Stutze oder einem Holm 
zugewandten Seite einen Bereich mit einen grOBeren 
Durchmesser als in den StQtzen bzw. Hoimen vorgese- 
hene Lochungen aufweist. Die Lochungen sind derart 
posffioniert, daB bei eingefQhrtem Schenkel der erwei- 
30 terte Bereich innerhalb der Lochung liegt. Der Festle- 
gung einer Stutze bzw. eines Holms an dem jeweiligen 
eingefQhrten Schenkel des Eckverbinders dient vor- 
zugsweise ein in die Bohrung einbrrngbares Befesti- 
gungsmittel, welches einen sich nach auBen hin 
35 eiweiternden Bereich aufweist. der grOBer als derjenige 
der Lochung ist. 

Wenn die Bohrung in einen Bereich mit grOBerem 
Durchmesser mundet. d.h. als Stufenbohrung ausgebil- 
det ist und die Lochung einen grOBeren Durchmesser 
40 aufweist als die Bohrung, ist das Befestigungsmrttel 
auch beim Vorliegen erheblicher Fertigungstoleranzen 
noch problemlos einbringbar. 

Beim Festlegen des Befestigungsmittels wird durch 
den sich nach auBen erweiternden Abschnht der Qber 
45 den erweiterten Bereich der Bohrung Qberstehende 
Rand der Lochung plastisch verformt und in den 
Bereich hineingedrQckt, so daB der in die jeweilige 
Stutze bzw. den jeweiligen Holm eingefuhrte Schenkel 
des Eckveibinders auch nach erneutem L6sen des 
so Befestigungsmittels festgelegt verbleibt. 

Bei vorteilhaften Ausgestaltngen des Rahmenge- 
stells nach Anspruch 3 oder 4 sind die Befestigungsmrt- 
tel als Senkkopfschraube oder -mutter ausgebfldet, 
wodurch die Vertormung des Randes durch einfaches 
55 Anziehen derselben bewirkt werden kann. 

Vorteilhaft ist weiterhin die Ausgestaltung des Rah- 
mengestells nach den Anspruchen 5, 6 und 7. Durch 
diese MaBnahmen wird bewirkt, daB bei fest angezoge- 
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ner Senkkopfschraube die Stirnseite des Senkkopfs 
etwa mit der Oberf lache der jeweiligen Stutze bzw. des 
jeweiligen Holmes abschlieBt. 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung gemSB 
Anspruch 8 weist die Bohrung ein Innengewinde auf, in s 
welches die Senkkopfschraube einschraubbar 1st. 

Besonders bevorzugt 1st jedoch die Ausfuhrungs- 
form gemaB Anspruch 9, bei der die Bohrung einen 
Innendurchmesser aufweist, der kleiner ist als der 
AuBendurchmesser des Schraubengewindes und w 
wobei das Gewinde der Senkkopfschraube selbst- 
schneidend ausgebildet ist Durch diese MaBnahme 
sind die Fertigungskosten far einen Eckverbinder durch 
Einsparung des Gewindeschneidvorganges verringert 

Eine besonders hoch belastbare Festlegung der 15 
Holme bzw. Stutzen an den Eckverbindern wird erzielt. 
wenn gemaB Anspruch 10 zur Verankerung je Holm 
bzw. Stutze an einem Schenkel eines Eckverbinders 
mindestens zwei Mittel zur Verankerung vorgesehen 
sind. Das Rahmengestell weist hierzu vorzugsweise die 20 
Merkmale der Anspruche 11 bis 13 oder 11,12 und 14 
auf. 

Die Erf indung betrtfft auch einen Schaltschrank, der 
mit einem erfindungsgemaBen Rahmengestell ausge- 
stattet ist. 2s 

Ein Ausfuhrungsbeispiel eines erfindungsgemaBen 
Rahmengestells ist in der Zeichnung dargestellt. 

Es zeigen: 

Rg. 1 ein erfindungsgemaBes Rahmengestell in 30 
einer perspektivischen Darstellung, dessen Front- 
seite durch zusatzlich eingesetzte Langs- und 
Quertrager fur den Einsatz bestimmter Schaltele- 
mente vorbereitet ist; 

Rg. 2 - perspektivisch - einen Bereich eines Eck- 35 
verbinders im Ausschnitt wobei der untere Holm 
von den Schenkeln des Eckverbinders abgezogen 
ist; 

Rg. 3 einen Eckverbinder in einer Ansicht von sei- 
ten eines aus der Zeichenebene senkrecht heraus- 40 
stehenden Schenkels; 

Fig. 4 eine Ansicht der gegenQberliegenden Seite 
des Eckverbinders (gemaB Fig. 3 von hinten); 
Rg. 5 ein Querschnitt durch eine AusfQhrungsform 
eines die StOtzen und Holme bildenden Rahmen- 45 
profits; 

Fig. 6 einen Querschnitt durch ein auf einen Schen- 
kel eines Eckverbinders aufgeschobenen und an 
diesem mit einer ersten AusfQhrungsform eines 
Befestigungselements festgelegten Rahmenprofils; so 
Fig. 7 den Ausschnitt I aus Rg. 6 in einer vergrdBer- 
ten Darstellung; 

Fig. 8 eine zweite AusfQhrungsform eines Befesti- 
gungselements in einer Fig. 6 entsprechenden Dar- 
stellung sowie 55 
Fig. 9 eine dritte Ausfuhrungsfbrm eines Befesti- 
gungselements in einer Fign. 6 und 8 entsprechen- 
den Darstellung. 



Wenn im folgenden von "vorn" die Rede ist. so 
bezieht sich die Angabe auf die einem Verwender utrfi- 
cherweise zugewandte Frorrtseite des Rahmengestells. 
Die Angaben links" und "rechT beziehen sich dement- 
sprechend auf den Betrachtersinn eines die Frorrtseite 
betrachtenden Verwenders, die Angaben "oben" und 
"unten" beziehen sich auf eine Rahmengestell. welches 
sich in seiner aufrechten Betriebsposition befindet. 

Das in Fig. 1 als Ganzes mit 100 be: reichnete Rah- 
mengestell urrrfaBt vertikale Stutzen 1 sowie waage- 
rechte Holme 2, die langs den Kanten des mit Hilfe des 
Rahmens zu bildenden Schaltschrankgehauses verlau- 
fen. In dem Rahmen ist eine Anordnung von Quertra- 
gern 3 und Langstrdgern 4 in die Frorrtseite eingesetzt. 
die der Vorbereitung des Schaltschranks fur die Mon- 
tage einer bestimmten Anordnung von elektrischen 
Schaltelementen dienen. 

Der Verbindung der Stutzen 1 und der Holme 2 in 
den Eckbereichen des Rahmens 1 00 dienen Eckverbin- 
der 10. deren Aufbau anhand von Fig. 2. 3 und 4 noch 
eriautert werden wird. 

Die Stutzen 1 und die Holme 2 weisen im Quer- 
schnitt ein doppelt quadratisches Profil auf, wobei die 
quadratischen Einzelquerschnitte derart ausgerichtet 
sind. daB jeweils eine ihrer Diagonalen auf einer 
gemeinsamen Graden G liegt (vgl. Fig. 5). Eine Stutze 1 
bzw. ein Holm 2 besteht demnach im weserrtlichen aus 
einem aus zwei Profilen quadratischen Querschnitt 
zusammengesetzen Doppelprofil, wobei diese Profile 
so angeordnet sind. daB cfie erste Kammer 5 dem 
Gehauseinneren des Schaltschranks zugewandt ist. 
wogegen die zweite Kammer 6 einen bezOglich des 
Gehauseinneren nach auBen versetzten Eckbereich 7 
des Schaltschranks bildet. Die AuBenfiachen der StOt- 
zen 1 bzw. der Holme 2 verlaufen dabei parallel bzw. 
senkreclY. zu den Seitenfiachen des Gehauses. 

Zur Befestigung von in der Zeichnung nicht darge- 
stellten Seitenwanden sind an den dem Gehauseinne- 
ren zugewandten Teilen der StOtzen 1 bzw. Holme 2 
Profilvorsprunge 24 vorgesehen, welche sich Ober die 
gesamte Lange der Stutzen 1 bzw. Holme 2 erstrecken 
und mit einer regetmaBigen Lochreihe 25 versehen 
sind. 

Wie aus Fig. 2 erstchtlich ist. urrrfaBt ein Eckverbin- 
der 10 auf seinen der Befestigung von StOtzen bzw. Hol- 
men dienenden Seiten jeweils einen duBeren und einen 
inneren Schenkel 11.12. deren Querschnitt an die Stut- 
zen bzw. Holme angepaBt und die somit in dieselben 
einfuhrbar sind. 

Um zu vermeiden, daB es auf Grund von Ferti- 
gungstoleranzen zu einem geringfugigen Spiel der 
Schenkel in den Stutzen 1 bzw. den Holmen 2 kommen 
kann, sind an dem auBeren Schenkel 1 1 sich zur Basis 
13 des Eckverbinders 10 sich in zunehmendem MaBe 
erhebende LangsvorsprOnge 14 vorgesehen. die beim 
Aufschieben einer Stutze 1 Oder eines Holmes 2 einen 
leichten PreBsitz desselben auf dem duBeren Schenkel 
11 bewirken. 
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Die die innere Profilkammer 5 begrenzenden Sei- 
tenwdnde der Stutzen 1 bzw. der Holme 2 sind mit 
Lochreihen 15, 16 versehen, von denen bei dem darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiel jeweils zwei einander 
gegenuberliegend angeordnete aus einer abwechseln- 
den Folge von kreisrunden und rechteckigen Lochun- 
gen 17, 18 bestehen. Der innere. in der Zeichnung aus 
Vollmaterial bestehende Schenkel 12 des Eckverbin- 
ders 10 ist mit einer Bohrung 17' versehen, welche im in 
die StOtze 1 bzw. den Holm 2 eingeschobenen Zustand 
des Schenkels mit der Lochung 17 kommuniziert. Der 
Festlegung von auf die Schenkel 11, 12 eines Eckver- 
binders 10 aufgeschobenen Stutzen 1 bzw. Holme 2 
dienen Senkkopfschrauben 19, welche durch eine 
Lochung 17 in eine mit dieser kommunizierende Boh- 
rung 1 T eingedreht sind. 

Die besondere Ausgestaltung und Dimensionie- 
rung der Bohrung 17 und der Lochung 1T sowie die 
genaue Wirkungsweise der Festlegung wind aus Fig. 6 
ersichtlich. 

Die Bohrung 17', die wahlweise - je nachdem, ob 
eine selbstschneidende Senkkopfschraube 19 verwen- 
det werden soil Oder nicht - mit einem Innengewinde 
versehen sein kann, mundet auf einer der angrenzen- 
den Innenwandung (20) einer aufgeschobenen StOtze 
(1) oder einem aufgeschobenen Holm (2) zugewandten 
Seite in einen Bereich 21. der einen grdBeren Durch- 
messer als die Bohrung 17* aufweist. Die mit der Boh- 
rung 1 T in der Strebe 1 bzw. dem Holm 2 vorgesehene 
Lochung 17 weist einen kreisrunden Querschnitt eines 
Durchmessers auf, der mindestens demjenigen der 
Bohrung 1T entspricht, jedoch Weiner als der Durch- 
messer des Bereichs 21 ist 

Wie insbesondere aus Fig. 7 ersichtlich ist, wird 
durch diese Ausgestaltung bewirkt, daB beim Eindre- 
hen der Senkkopfschraube 19 durch die Kegetfldchen 
23 des Senkkopfs 22 die Qber den Bereich 21 uberste- 
henden Rdnder 26 derart formschlGssig verformt wer- 
den, daB die Rander 26 in den Bereich 21 hineinragen, 
so daB auch nach entfernen der Senkkopfschraube 1 9 
die StOtze 1 bzw. der Holm 2 nicht mehr von dem 
Schenkel des Eckverbinders 10 abgezogen werden 
kann, andererseits werden - sofern der Durchmesser 
der Lochung 17 grOBer als derjenige der Bohrung 17* 
gewdhtt wird - Fertigungstoleranzen, die dazu fuhren, 
daB die Lochung 17 und Bohrung 17* nicht konzerttrisch 
Qbereinanderliegen, ausgeglichen. 

Zur Erh6hung der mechanischen Belastbarkeit der 
Verbindung zwischen Eckverbinder 10 und StOtze 1 
bzw. Holm 2 sind in den Fign. 8 und 9 pro Schenkel des 
Eckverbinders 10 zwei Befestigungselemente vorgese- 
hen. Im Falle der in Fig. 8 dargestellten Anordnung sind 
von beiden Seiten der Bohrung 17' sich in ihrer Ausge- 
staltung entsprechende Senkkopfschrauben 19 einge- 
dreht. Die Bohrung 1 7\ die sich durch den Eckverbinder 
10 erstreckend an beiden Enden in sich entsprechende 
Bereiche 21 mundet, kann - je nachdem, ob selbst- 
schneidende Oder mit einem nicht selbstschneidenden 
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Gewinde versehene Senkkopfschrauben verwendet 
werden sollen - mit einem Innengewinde versehen sein. 
Durch Eindrehender beiden Senkkopfschrauben 19fin- 
det die anhand von Fig. 7 beschriebene Festlegung von 
5 StOtze 1 bzw. Holm 2 auf beiden Seiten statt. 

Bei dem in Fig. 9 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
ist das zwe'rte Befestigungsmittel, welches hinsichtlich 
einer Funktion der zweiten Senkkopfschraube der in 
Fig. 8 dargestellten Ausfuhrungsform entspricht, als 

10 Senkkopfmutter 27 ausgebildet in die die von der 
gegenQberliegenden Seite der Bohrung 17' eingescho- 
bene Senkkopfschraube 19 einschraubbar ist. Beim 
Eindrehen der Senkkopfschraube 19 in die Senkkopf- 
mutter 27 bewirkt der Konus des Senkkopfes 28 wie- 

is derum, daB die Gberstehenden Rander 26 der Lochung 
17 in den Bereich 21 hineinverfbrmt werden, so daB 
wiederum die anhand von Fig. 7 beschriebene Wirkung 
erzielt wird. 

Die Bohrung 1 T ist bei diesem Ausfuhrungsbeispiel 
20 nicht mit einem Gewinde versehen. Als Senkkopf- 
schrauben kdnnen selbstschneidende Oder nicht selbst- 
schneidende Verwendung finden, je nachdem, ob mit 
Gegengewinde versehene Muttern verwendet werden 
sollen. Die Bohrung 1T weist an den Bereich 21 einen 
25 sich auf Seiten der Senkkopfmutter 27 anschlieRenden, 
erweiterten Bereich 29 auf. in den die Senkkopfmutter 
27 mit einem unterhalb des Senkkopfes vorhandenen 
zylindrischen Fortsatz 30 hineinragt Es ist jedoch auch 
mOglich, Senkkopfschrauben ohne Fortsatz zu verwen- 
30 den, wenn die Tiefe des Bereichs 21 und die L&nge der 
Senkkopfschraube 19 dies erlauben. 

Pat entan sprue he 

35 1 . Rahmengesteil for einen Schaltschrank for elektri- 
sche Anlagen, dessen vertikale Stutzen (1) und 
waagerechte Holme (2) langs den Kanten des Rah- 
mengestells vertaufen, 

mit Eckverbindern (10), die in die Enden der 
40 StOtzen (1) und Holme (2) einfohrbare Schenkel 
(11,12) umfassen, 

und mit Mitteln zur Verankerung eines in eine 
StOtze (1) oder in einen Holm (2) eingefOhrten 
45 Schenkels (1 1,12) in der StOtze (1) oder dem 

Holm (2), 

dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Mittel zur Verankerung umfaBt: 

so a) eine in den Schenkel (11,12) eingear- 

beitete Bohrung (17% die zumindest auf 
einer der angrenzenden Innenwandung 

(20) einer aufgeschobenen StOtze (1) oder 
einem aufgeschobenen Holm (2) zuge- 

55 wandten Seite zumindest einen Bereich 

(21) mit einem grdBeren Durchmesser als 
eine in die StOtze (1) bzw. in den Holm (2) 
eingearbeitete Lochung (17) aufweist, die 
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derart angeoidnet ist. daB bei eingefOhr- 
tem Schenke! (11,12) die Lochung (17) 
innerhalb des Bereichs (21) liegt , so da8 
der Rand der Lochung (1 7) zumindest teil- 
weise uber den Bereich (21) Obersteht 5 
sowie 

b) ein Befestigungsmittel, mitdemder uber 
den Bereich (21) uberstehende Rand der 
Lochung (17) derart plastisch verformbar 
ist, daB der Rand nach der Verformung 10 
zumindest teilweise in den Bereich (21) 
hineinragt. 

2. Rahmengestell nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Befestigungsmittel is 
einen in den Bereich (21) einbringbaren, sich nach 
auBen erweiternden Abschnitt aufweist, wobei der 
Abschnitt zumindest teilweise einen Durchmesser 
aufweist, der grdBer als derjenige der Lochung (1 7) 

ist. 20 

3. Rahmengestell nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Befestigungsmittel eine 
in der Bohrung (17*) festlegbare Senkkopfschraube 
(19) umfaBt, deren Senkkopf (22) den sich erwei- 25 
ternden Abschnitt bildet. 

4. Rahmengestell nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Befestigungsmittel eine 
Senkkopfmutter (27) umfaBt, deren Senkkopf (28) 30 
den sich erweiternden Abschnitt bildet. 

5. Rahmengestell nach einem der AnsprOche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Durchmesser 
des Bereichs (21) etwa urn die doppelte Wand- 35 
starke der StOtzen (1) bzw. Holme (2) grOBer ist als 
der Durchmesser der Lochung (17). 

6. Rahmengestell nach einem der AnsprOche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Tlefe (T) des 40 
Bereichs mindestens der Wandstarke der StOtzen 

(1) bzw. Holme (2) entspricht. 

7. Rahmengestell nach einem der AnsprOche 2 bis 6. 
dadurch gekennzeichnet, daB der Durchmesser 45 
des Senkkopfes (22) dem Durchmesser des 
Bereichs (21) entspricht. 

8. Rahmengestell nach einem der AnsprOche 2 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrung (17*) so 
ein Innengewinde aufweist, in welches die Senk- 
kopfschraube (19) einschraubbar ist. 



schraube (19) selbstschneidend ausgebildet ist. 

10. Rahmengestell nach einem der AnsprOche 1 bis 9. 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Verankerung 
eines in eine Stutze (1) Oder einen Holm (2) einge- 
fOhrten Schenkels (11, 12) in der Stutze (1) Oder 
dem Holm (2) mindestens zwei Mittel zur Veranke- 
rung vorgesehen sind. 

11. Rahmengestell nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Mittel zur Verankerung 
auf einander gegenuberliegenden Seiten der 
Stutze (1) Oder des Holms (2) vorgesehen sind. 

12. Rahmengestell nach Anspruch 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Bohrung (17*) durchge- 
hend angeordnet ist und an beiden Enden Bereiche 
(21) aufweist. 

13. Rahmengestell nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Befestigungsmittel zwei 
von beiden Seiten in die Bohrung (17*) einschraub- 
bare Senkkopf schrauben (19) umfassen. 

14. Rahmengestell nach Anspruch 13, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Befestigungsmittel eine 
in die Bohrung (17) einfuhrbare Senkkopfschraube 
(19) und eine auf die Senkkopfschraube (19) auf- 
schraubbare Senkkopfmutter (27) umfassen. 



15. Schaltschrank, der mrt einem Rahmengestell nach 
einem der AnsprOche 1 bis 14 ausgestattet ist. 



9. Rahmengestell nach einem der AnsprOche 2 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Bohrung (17) 
einen Durchmesser aufweist. der Weiner ist als der 
AuBendurchmesser der Gewindes der Senkkopf- 
schraube (19) und daB das Gewinde der Senkkopf- 
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(54) Rahmengestell fur einen Schaltschrank 

(57) Das Rahmengestell umfaGt vertikale Stutzen 
(1) und waagerechte Holme (2), die langs der Kanten 
des Rahmengestells verlaufen. Die Stutzen (1) und 
Holme (2) sind mit Hilfe von Eckverbindern (10) anein- 
ander festgelegt, welche einfuhrbare Schenkel (11.12) 
umfassen, die ein dem Innenquerschnitt der Stutzen (1) 
und Holme (2) angepaGtes Profil aufweisen. Zur Veran- 
kerung der Schenkel (11.12) in den Stutzen (1) bzw. 
den Holmen (2) umfassen diese eine Bohrung (17*), die 
einen Bereich (21) mit einem gr68eren Durchmesser 
als eine in die Stutze (1) bzw. in den Holmen (2) einge- 
arbeitete Lochungen (17) aufweist Ferner ist ein Befe- 
stigungsmittel vorgesehen, das einen in den Bereich 
(21) einbringbaren. nach auBen erweiternden Abschnitt 
aufweist, dessen Durchmesser grfiGer als derjenige der 
Lochung (17) ist. Mit Hilfe des Besfestigungsmittels wird 
der Rand der Lochung (17) plastisch in den Bereich (21) 
hineinverformt, so daB eine unlOsbare Verbindung zwi- 
schen den Schenkeln (1 1,12) und den Stutzen (1) bzw. 
den Holmen (2) entsteht. 
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